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Westfalia-Teilschnittmaschine WAV°® 170
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53& Westfalia Abbau- und Vortriebsmaschine Biffei”, Typ WAV 170
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‘aupenfahrwerke haben hydraulische Einzelantrie-
it selbsttdtig wirkenden Bremsen. Hydraulische
itzp1__ :en entlasten die Raupenfanrwerke una er-
en<  ‘erspannen der Maschine bei der Schneid-
t. De. _ieuerstand mit Fahrersitzist sc angeordnet.

nische Daten:

stgewicht ca. 56t
roaniage

imte installierte Leistung ca. 290 kW
ieidkopfantrieb 200 kW
Jenantrieb 35 KW

2x 15 kKW

2.2 kW / max. 2.5 kKW
nach DIN 40050
IP44/|P 54
IP&5/IP 55

eb Laschenkettenférderer
Jng/Beleuchtung

itzart

ieidmotor

pen-'ind Forderermotor

—~

ault ilage

kflissigkeit ISO VG 46 entsprechend HL 46
nach DIN £1524 Tei

volumen

chl. Leitungen, Verbraucher usw.) ca. 800 Liter

ebsdruck 200 bar

caB der Schneidbereich vom Fanhrer eingesehen wer-
den kanr.. Parallel zu oder an Stelle der hydraulischen
Servosteuerung kann eine Kabelfernsteuerung ange-
ordnet werden. Entstaubungsanlage, Ausbauhilfe und
weitere Zusatzgerate sind gegebenenfalls lieferbar.

Raupenfahrwerk

Breite der Raupenketten 500 mm
Mittlere Bodenpressung unter den Raupen 16,8 N/cm2
Steigvermogen (Laden noch gewéhrleistet)

Ansteigsn 22 gon
Eintallen 22 gon
Fanrgeschwindigkeit 0,45 km/h

mit regeiparem Fahrantrieb 0,45 -1,60 km/h

Einsatzbereich der Maschine

Mindestcuerschnitt der Strecke Breite 3.8/ 4,5 m

Hohe 35m
Mindestradius befahrbarer Mulden ca.34m
Mindestradius befanrbarer Sattel ca.34m

Schneidbarkeit des Minerals bei entsprechender Schich-
tung una Zahigkeit bis 10 000 N/cm? Druckfestigkeit,
wobeal die Anwendung des Gerates auch bei hdherer
Festigkeit noch wirtschaftlich sein kann.

Techaische Anderungen vorbehalten.
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Hauptabmesasungen und Aktlonsbereich des Gerates
Schneiabereich

A =2400mm* b1 =3340mm W= 300

a = 200mm b2=4330mm k= Z7Tmm maxirale

el L = = nQCO .l = = 5:.2 diiil Ausprucnflache
=4200mm H =3000mm~ | - 2°6Cmm Amm

b = 4800 mm h =58400mm . u = “20m=m

= AufWunschsind auch groi= < Apmessungen magicn

Die Tellschnittmasechine WAV 170 (st Ur den Akczu «on  Der ==xiromechanische Schneidantrieb [st wass
Lagerstitten im Tief- und Tagebau. fiir den kesi=ngiun  gekih!t zcforcarlichenfalls kann dle Klihlung auch r
stigen, schnellsn und sicheren Yortrieo von Stolien  2inem =:geren Wasser-Luit-KUhikrels ausgeristet w
und Strecken sowie fir den Aushuu von 2 den. Zur uinmittelbaren Slaubbekdampfung am Ents
ausgelegt. Eine rechiecklgs Ausbruchfliche vo hungsor: haben die Schneidréader eine Wasserber
wlrd aus dem Stand geschnitten, wopsiain Uniarsennet sung.
den der Streckensohle moglicn ist, Dar 2ui ser Schautel schwenkeande Ladearm schle
das Haufwerk auf zwei Laschenkettenfdrderer, der
Der Schneidarm tréat xweai mit Runuschaitiomaibag be- sbwurihdine aem Finsatziall entsprechend (z.8. p
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