Lot 2033

Angaben zur Maschine
Technische Daten

1.2 Technische Daten

Sdge KKS 450 H

Gewicht 1050 kg
Abmessungen B/L/H 1020/1350/2000 mm
Sageblattdurchmesser Standard 450 mm
400 mm
370 mm
Sageblati-Typen HSS Vollstahlsageblatt

HSS Segmentsdgeblatt

Sdgeblattaufnahme

— Aufnahmebohrung 50 mm
— Anzahl der Mitnehmerbolzen 4 Stiick
— Teilkreis der Mitnehmerbolzen 80 mm
~ Durchmesser der Mitnehmerbolzen - 13 mm

Sdgeblattvorschubgeschwindigkeit

— stufenlos regelbar 0-1000 mm/min
— Eilriicklauf 3300 mm/min
Drehtischverstellung

— manuell stufenlos +/- 20 Grad
— mit Hydraulikmotor gegen Anschlag -45/0/+45 Grad

Schnittgeschwindigkeit bei 450 mm Blattdurchmesser

— zweistufig mit Kette 11/22 m/min
oder 13/26 m/min
oder 15/30 m/min

~ zweistufig mit Zahnriemen 35/70 m/min

— frequenzgeregelt mit Zahnriemen stufenlos  15-75 m/min

Antriebswert

— zweistufig mit Kette 1,7/2,6 kW
- zweistufig mit Zohnriemen 3,7/4,5 kW
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§.2
Angaben zur Maschine
KKS 450 H Technische Daten

Gerduschmessung nach DIN 45635 - Richtwerte
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1.2
Angaben zur Anlage
Technische Daten

1.2 Technische Daten des Lingenanschlages L 40

‘Gewicht kompl. je nach aufiragsbezogener MeBldange
der Steuerungseinheit 8 kg
Abmessungen |
der Steuerungseinheit 325 x 210 x 250 mm
programmierbare Lénge max. 999,92 mm’
Verfahrgeschwindigkeit max. 50 m/min
Stromversorgung
Eingangsspannung 220V
Eingangsfrequenz 50 Hz
auvfgenommene Kapazitdat 425 Watt
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2.1
Aufstellort
KKS 450 H Aufstellplan

Aufstellort

2.1 Aufstellplan

® Beim Aufstellen der Maschine ist zu beachten, daf} die erforderlichen Zugéinge zur
Maschine freigehalten werden.

& Der Aufstellort ist bauseits so abzusichern und zu withlen, daf3 :
— der Arbeitssbereich entsprechend abgegrenzt ist und eine Geféihrdung des Bedie-
ners durch sonstige Maschinen, Krane, Stapelfahrzeuge o.8. ausgeschlossen ist.
— eine ausreichende Beleuchtung fir sicheres Arbeiten gewdhrleistet ist.

® Das Fundament mull mindestens auf die im Aufstellplan angegebene Flachenbelastung
ausgelegt sein.

‘®  Bei Maschinen mit Transportsystemen gesonderte Fundament- und Aufstellpltine beachten.
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2.1
Aufstellung
Aufstellort

2. Aufstellung

2.1 Aufstellort
Plazieren Sie den Langenanschlag nicht:

— im Freien in unabgeschirmter Umgebung.
— in einem zu feuchten Betriebsraum.
~ direkt neben einer Warmequelle.

ACHTUNG | Beim Aufstellen des Langenanschlages miissen die geltenden Sicherheits-
vorschriften eingehalten werden.

Unter anderem mu3 auf folgende Punkfe geachtet werden:

~ Wenn die Maschine nicht mit der Rickseite an eine Wand plaziert wird, muf3 ein
Schutz angebracht werden, so daf3 beim Verfahren des Léngenanschlages keinerlei
Verletzungsgefahr besteht.

~ Wenn der Anschlagwagen sich bewegt, muB3 ausgeschlossen sein, daf} Gliedmafien
eingeklemmt werden konnen.

— Die Steuerungseinheit muf3 mit Fundamentankern aufgestellt werden.

— Die Verkabelung muf3 ausreichend siark und gegen Beschédigung geschiitzt sein.

Das Kabel vom Anschlagwagen zum Motor steht unter 300 V Gleich-
A spannung.
/e \ Das Berihren eines schadhaften Kabels ist lebensgeféhrlich |
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2.2
Aufstellung
Fundament

2.2 Fundament
Verankerung

Die Stiitzfiie des Léngenanschlages werden mit Dilbeln oder Verbundankern im Funda-
ment befestigt. Wir empfehlen die Verwendung von Verbundankern, da in der Regel ein
Bohren der Locher ohne nochmaliges Abheben des Langenanschlages méglich ist.

Montage der Verbundanker

— Loch bohren:
Gewindestange ~ Steinbohrer @ Bohrlochtiefe (1) -
M12 14 mm 110 mm

~ Bohrloch ausblasen

~ Verbundankerpatrone priifen; sie muf3 unschadigt sein und ihr
Inhalt honigéhnlich flieBen

~ Verbundanker in das Bohrloch einsetzen

— Gewindestange mit dem Setzwerkzeug in die Schlagbohr-
maschine einspannen

— Gewindesfange in das Bohrloch einfihren und mit Schlag- und
Drehbewegung (Last-drehzahl 250-500 U/min) ziigig unter
leichtem Druck bis zur Markierung eintreiben

— Schlagbohrmaschine dann sofort unter Andruck abschalten

HINWEIS: Zu lunges Drehen mit der Schlagbohrmaschine fiihrt zum Enfleeren der
Verbundankerpatrone und damit zu einer fehlerhaften Montage.
Ohne Schiagbohrmaschine gesetzte Verbundanker, z.B. mit gem Hammer
eingeschlagene Gewindestangen, erhalfen keinen Verbund und gewdhrlei-
sten keinen festen Halt.

— Vor Belastung des Verbundankers die Aushértzeit abwarten:

Temperatur im Bohrloch Wartezeit
K °C : Minuten Stunde
Uber 293 Uber 20 10 -
283 - 293 10 - 20 20 -
273 - 283 0-10 - 1
268 - 273 5.0 - 5
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2.3

Aufsteliung
Umwelt
2.3 Umwelt
Temperatur 4
Befrieb 0 bis + 40°C
lagerung -20 bis + 70°C
Feuchtigkeit
Betrieb 10 bis 80 %
lagerung 10 bis 90 %

Bei extremen klimatischen AuBenbedingungen, wie Hitze, Kalte, Seeklima staubige
oder sandige Umgebungsluft, sind bauseits besondere Vorkehrungen zu freffen.

Bodenschwingungen

In der ndheren Umgebung der Anlage sollien keine Maschinen siehen, die starke
Vibrationen oder Erschiitterungen erzeugen.

Magnetfelder

Starke Magnetfelder kénnen die Funktion der elekironischen Steuverung stéren. Beim
Aufstellen der Anlage ist darauf zu achten, daf3 sich in unmittelbarer Néhe keine
starken Magnetfelder befinden.

DD6123-10 01 01 KALTENBACH
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3.1
Montage
KKS450H Lagerung und Transport

3. Montage
3.1 Lagerung und Transport

Verpackung

Standardverpackung : - Maschine oder Maschinenteile auf Holzpalette
~ blanke Siellen mit Korrosionsschutzmittel bestrichen
— Maschine oder Maschinenteile in Plastikfolie eingeschweilit
— Trockenmittelbeutel beigepackt

Gewicht ca. 1100 kg
Abmessungen B/L/H ca. 1100/1500/2120 mm

Seeverpackung: - — Maschine oder Maschinenteile auf Holzpaleite -
~ blanke Stellen mit Korrosionsschutzmittel bestrichen
— Maschine oder Maschinenteile in Plastikfolie eingeschweif3t
— Trockenmittelbeutel beigepackt
— komplette Maschine in Holzkiste verpackt

- Lagerung — blanke Teile gegen Korrosion geschiitzt
— frocken
~ stehend

Transport

Mit LKW oder Hubwagen:

—~ grundsétzlich stehend
Krantransport:

— Seil an Ringschraube befestigen.
Vorsicht | Hydraulikschléuche Und Verbindungskabel nicht
beschadigen.

— einwandfreies Hebegeschirr aus Hanf- oder Polyamidseilen
verwenden :

Bei Maschinen mit Sparschmierung: '
& Zum Transport ist die Sparschmierung seitlich am Maschinenkasten entfernt

und mit einer Schraube auf dem Sdgetisch befestigt.

DD7331-10 08 02 KALTENBACH
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3.1
Montage
KKS 450 H Lagerung und Transport

Aufhéngepunkt zum Transport

D

& Sage nur an der Ringschraube anheben, nicht an der Schutzhaube.

DD7331-10 08 02 KALTENBACH
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3.1
Montage
Allgemeine Hinweise

3 Mentage

3.1 Allgemeine Hinweise

Der Langenanschlag darf nur von entsprechend qualifiziertem Fachpersonal aufgestellt,
zusammengebaut und elekirisch angeschlossen und in Betrieb genommen werden.

Um eine daverhafte und korrekte Funktion sicherzustellen, ist eine sachgerechte Moniage
der Fihrungsschiene, des Anschlagwagens und des Zubehérs erforderlich.

Es ist auf eine gute Verbindung zwischen Fihrungsschiene und Rollenbahn zu achten,
- damit die hohe Positionier-Genauigkeit {+/- 0,2 mm] erreicht werden kann.

Es ist darauf zu achten, daf3 der Anschlagwagen mit Kobelraupe ungehindert Gber die
Schiene gleiten kann.

DDE131-10 01 01 KALTENBACH
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3.2
Montage
Aufstellen und Abbauen

3.2 Aufstellen und Abbauven

3.2.1 Sége KKS 450 E/H

Mentagevorbereitung

Sage an den Aufstellort bringen

Auspacken

Lieferung auf Vollstandigkeit prifen

Sége auf Transportschéden pritfen (Sichtprifung)

Korrosionsschutzmittel an den blanken Teilen rickstandslos mit einem Lappen ent-
fernen. Bei Bedarf etwas Kunstharzverdiinnung auf den Lappen auftragen.

Keine Nitroverdinnung verwenden |

Wenn Lésungsmittel verwendet werden, darauf achten, daf’ diese nicht
mit Dichtungen, Riemen, Isolierungen oder mit lackierten Oberfléchen
in BerGhrung kommen |

Gereinigte blanke fléichen mit Schmierd| eindlen

Aufstellen

erforderlich: ~ Maschinenwasserwaage

Bohrhammer
Steinbohrer @ = 14 mm
Verbundanker D12 oder Dijbel

[

Sage gemaB Plan auf das Fundament abstellen

Flucht grob ausrichten

Fundamentanker setzen > Kapitel 2.2

Durch Unterlagen Sage ggf. horizontal ausrichien und Ankerschrauben festziehen
Mitgeliefertes Hydraulikal {10Liter} einfiillen (nur bei KKS 450H).

Um ein Auslaufen des Hydraulikéls wéhrend des Transports zu vermeiden wird der

Sage 10 Liter Hydraulikél entnommen. Vor Inbetriebnahme muB3 das Hydrauliks! -
wieder eingefillt werden.

Elekirischen AnschluB durch Fachpersonal vornehmen lassen, -
> Autstellplan Kopitel 2.1

KALTENBACH
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3.2
Montage
KKS 450 E/H Autstelien und Abbauen

— Bei Maschinen mit Sparschmierung:
Sparschmierung vom Ségetisch abschrauben und am vorgesehenen Winkel seitlich

am Maschinenkasten befestigen.

Abbauven

KuhImittel abpumpen und entsorgen

Sdge von der Spannungsversorgung frennen

Ankerschrauben l6sen

I

}

Sége anheben und zur Seite stellen

Die Gewindebolzen der Verbundanker kénnen nicht herausgezogen

“werden ohne daf} dabei das Fundament zerstért wird. Nicht benétigte
Gewindestangen mit einemWinkelschleifer bindig zur Fundamentober-
flache abtrennen.

DD7332-10 09 02 KALTENBACH
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3.2
Montage
Aufstelien

3.2 Montage der Rollenbahn zum Ldngenanschlag L40

Die Rollenbahn zum Langenanschlag L40 wird entsprechend der Ausfihrung rechts oder
links an der Maschine angebaut.

Bei kundenspezifischen Anlagen kénnen Abweichungen zu dieser beschriebenen
Anleitung auftreten, in diesem Fall findet die Betriebsanleitung sinngemaf Anwendung.

Erforderlich: Lineal (ca. 2 m)

Haarlineal

Wasserwaage

6kt Stiftschlissel |

Werkzeug [Ring- und Gabelschlisse!, Schraubendreher, Plastikhammer]
Richtdraht (z.B. Federdraht 0,5 mm oder dhnliches)

Bohrhammer und Steinbohrer (@ 14 mm)

Verbundanker M12 oder entsprechende Diibel

Hand-Bohrmaschine und Bohrer @ 5, 6, 8,5, 10,5

Gewindebohrer M6

Rollenbahnwinkel (RW) je nach Auskihrung rechts (Rw-r) oder links (RWH) am
Rollenbahn-Anfangsstiick mit 4 Schrauben M10x20 befestigen {Abb. 1/Abb. 2).
vorderes Rollenbahnstick (R) auf den Stiitzfuf3 (S) setzen und mit zwei Schrauben
M10x20 befestigen, danach an die bereits ausgerichtete und befestigte Maschine mit

- den Verbindungsbolzen {V) anschrauben {Abb. 1).

je nach Lange die entsprechenden Teilsticke anbauen und grob in Flucht und Hahe
ausrichten.

]

[a1n] 1B

" Bedienseite

Abb. 1

-~

RW AS
| M12><75\K

l .-
s A
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3.2
Montage
Meontage Rollenbahn zum Langenanschlag L40 Aufstellen

— Rollenbahn in Léngsrichtung genau ausrichten (Abb. 2)
~ Lineal (ca. 2 m) an Werkstiickanschlag {WA] der Maschine anlegen

~ Richtdraht an Werkstickanschlag [WA) und an einen Stiitzbock am Rollenbahn-
ende befestigen und spannen:
Richtdraht mufl genau am Lineal entlang der Anlegekanie fluchten.

— Hinterkante der Rollenbahn parallel zum Richtdraht einrichten ["x").

— Rollenbahn auf den Verbindungsplatten (P} festschrauben.

— Stiitzfiisse am Boden befestigen = Kapitel 2.2 Fundament.
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Abb. 2

— Rollenbahn mit den Abdriickschrauben (AS, Abb. 1) mit Hilfe eines Lineals etwas
héher als Maschinentisch {0,1-0,2 mm) einstellen {Abb. 3).
Genavigkeit in Langs- und Querrichtung mit Wasserwaage kontrollieren.

||l|ll|lf|l]Ilil{l'i]l'llll]lil[']llllll|

/ N
Maschinentisch Rollenbahn : - Abb. 3

Bei Aufstellen der Rollenbahn in Verléngerung an einen Nachschubautomaten wird die
Rollenbahn freistehend aufgestellt. In diesem Fall entfallen der Anbauwinkel und die
Verbindungsbolzen (V}, statt dessen wird ein zusdtzlicher Stitzfu an vorbereiteter Stelle
in der Rollenbahn angebaut.

————— 0,2 mm

DD6132-10 01 01 KALTENBACH
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3.2
Montage
Aufstellen

3.2 Montage der Fﬁhrungsschienen

/T—

—F

Abb. 1 o Abb. 2

— Befestigungswinkel (W) an Rollenbahnteilstick mit Schrauben M10x20 befestigen, do-
bei darauf achten, dal am Anfang der Rollenbahn mit einem 1 m Winkel begonnen
wird. Danach folgen je nach MeBlénge ein oder mehrere 2 m Winkel und am Schluf3
folgt wieder ein T m Winkel. Auf diese Weise wird gewdhrleistet, dafy Winkel- und
Aluprofil-SioBstellen sich nicht iberschneiden {Abb. T).

~ Oberkante Rollenbahn-Blechprofil {RB) und Befestigungswinkel (W) mit Lineal (L) am
Anfang und Ende der Rollenbahn auf eine Hdhe ausrichten {Abb. 2).

~ An der ersten Alu-Laufschiene den Anfangsnocken anbringen = Seite DD&132-1301...
Abb.1

— Man beginnt an der Maschinenseite mit dem ersten Schienenabschniit. Hierzu werden
bei der Aluminiumschiene in die dafiir bestimmte T-Nut 4 Stiick Schrauben MT0x20

geschoben.

— Danach Alu-laufschiene biindig zu Beginn des Befestigungswinkels (W) aufsetzen.
ACHTUNG ! Bei Linksanbou des Langenanschlages an die Maschine muf} zuvor dus
tberstehende Stiick der Zahnstange biindig zum Alu-Profil abgesdgt werden.
Schrauben in der T-Nut.greb auf das Lochmuster im Befestigungswinkel aus-
richten,

~ Wenn der erste Schienenabschnitt montiert ist,

kann der zweite Abschnitt gekoppelt werden. verbinden
— Spannhlsen {S} in Alu-Schiene als Fixierhilfe in S

den zweiten Schienenabschnitt einschlagen. :

Die Spannhiilsen sollten dabei noch ca. 15 mm

aus der Schiene herausragen (Abb. 3). )
L5

Abb. 3 A

KALTENBACH
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3.2

Montage

Montage der Fihrungsschienen Aufstellen

Es ist darauf zu achten, dab ein optimaler Uber- | verbinden

gang der Laufficchen und ein optimaler Ubergang

der Zahnstangen gewdhrleisiet ist.

Auch alle folgenden Schienenabschnitte miissen =

in gerader Linie mit dem ersten Abschnitt ange- - > T —

bracht werden. 3

Es muf} auf eine knickfreie Montage geachtet \

werden. B Abb. 4

AnschlieBend ist auf einwandfreien Ubergang der Zahnstangen zu achten. Hierfiir
muB an der StoBstelle zweier Zahnstangen mit einer Hilfsklemme ein kleines Stiick

Zaohnstange angebracht werden (Abb. 4).

Ein korrekter Ubergang gewahrleistet spater die stoBfreie und und genau Positionie-

rung des Ansschlagwagens.
Zahnstange mit Befestigungsschraube (B) fixieren.

Um festzustellen, ob der Ubergang richtig aus-
gefihrt wurde, mu3 der Anschlagwagen auf die
Schiene geschoben werden. Mittels manuellem
Verschieben des Wagens iber den Schienen-
bergang, kann man feststellen ob der Wagen
glatt und ohne Widerstand léuft.

In gleicher Weise wie oben beschrieben, miissen
. die anschlieBenden Schienenabschnitte angebaut
werden.

fertig

Abb. 5

DD6132-11 01 01
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3.2
Montage
Aufstellen

3.2 Montage des Anschlagwagens

HINWEIS: Da der Anschlagwagen zukiinftig komplett montiert geliefert wird, ist der
folgende Teil nur zum besseren Verstéindnis des Anschlagwagens in der
Bedienungsanleitung enthalten. Eine Justage ist nicht erforderlich!

Wenn die Fihrungsschiene entsprechend der vorhergehenden Beschreibung auf die
Rollenbahn montiert ist, kann der Anschlagwagen auf die Schiene geschoben werden.

Staub-Abstreifringe (SA} auf den zwei Laufrollen ["IR" = Seite DD6132-1101... Abb.1]
oberhalb der Zahnstangen montieren. Achten Sie darauf, dal beim Aufschieben des
Anschlagwagens sich die zwei montierten Staub-Abstreifringe nicht verklemmen.

—
o o —}
—d

T Abb. ]

Der Anschlagwagen soll Jeicht ohne Schwierigkeiten mit der Hand iber die ganze Lénge
der Schiene bewegt werden kénnen.

Der Anschlagwagen muB jetzt spielfrei auf
der Schiene justiert werden.

Dafir befinden sich auf der Ober- und : E
Hinterseite des Wagens zwei Einstellbolzen | s
{E), die mit einer Mutter gesichert sind. - ~—

Die Bolzen an der Oberseite missen so
eingestellt werden, dof} die Zahnstangen-
rader im Wagen minimales Spiel zeigen.

Niemals die Lager so fest einstellen, daf} e 7
der Anschlagwagen von Hand schwer in
Bewegung zu setzen ist.

L Abb. 2

Eine zu lockere Einstellung fihrt zu uner-
‘wiinschten Langentoleranzen.

Die Einstellung ist richtig, wenn bei einer manuellen Bewegung zwischen der Zahnstan-
ge und den laufrollen {"IR" = Seite DD6132-1101... Abb.1) noch einen Spielraum von
ca. 0,1 besteht. '

KALTENBACH
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3.2
Montage

Montage des Anschlagwagens Aufsteilen

An der Hinferseite des Wagens befinden sich ebenfalls 2 Einstellbolzen, mit diesen
Bolzen kénnen die Laufrollen (L) auf der Schienenfihrung spielfrei eingestellt werden

(Abb. 2).

Die Bolzen miissen vorsichtig eingedreht werden, bis das Spiel zwischen Laufrolle und
Laufflache minimal ist, d.h. ohne meBbares Spiel.

Der Wagen st richtig eingestellt, wenn er bei manueller Bewegung leichtgdngig zu
Verschieben ist und wenn kein Spiel mehr erkennbar ist.

Die Laufrollen {L} dirfen nicht zu fest eingestellt sein. Bei richtiger Einstellung fassen sich
die Laufrollen gerade noch von Hand drehen.

Pneumatisch anhebbare Anschlagplaite {Option)

Durch Driicken der Bedientaste = Kapitel 4.1.1 Anschlagplatte heben oder Anschlag-
platte senken kann die Anschlagplatte pneumatisch angehoben oder gesenkt werden.

Verletzungsgefahr!

Es darf nicht in den Hebe- und Senkbereich der Anschlagplatte eingegriffen
werden.

DD6132-12 01 04 KALTENBACH
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